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DATC C
Tensione d’alimentazione *400 VAC~50 Hz
Supply voltage - Fuente de alimentacion

Protezione di rete (ritardati) 25 A - ritardato
Mains protection (delayed) / Proteccidn principal ( retardados) delayed - retardado
Potenza nominale 50% ED 10 kKVA
Nominal Power 50% ED / Potencia nominal al 50% ED

Potenza massima di saldatura 50 KVA
Maximum welding power / La potencia maxima de soldadura

Corrente secondaria massima 8000 A
Maximum secondary current / Corriente secundaria maxima

Corrente termica 100% 0.88 KA
Thermal current 100% / Corriente térmica 100% ’
Tensione a vuoto secondaria 8V
No load secondary voltage / Voltaje de circuito abierto secundaria
Tempo di saldatura . AT
Weld time / Tiempo de soldadura 1+ 65 cicli
Peso
Weight / Peso 105 kg

* Altre tensioni e frequenze a richiesta - * Different voltages and frequencies on demand - * Otras tensiones y frecuencias, bajo pedido
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